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性能维护规程
Alliance iS HPLC System
	系统名称：
	     

	PM 日期：
	     

	序列号：
	     


指南
本性能维护 (PM) 规程概述您应定期对 Waters 系统执行的维护。定期维护可确保系统的最佳性能以及不间断的无故障运行。

计划

Waters 建议每年进行一次性能维护。负荷过重或使用腐蚀性溶剂的系统可能需要更频繁地维护。如需详细的维护计划，请参阅 Waters.com 上提供的相应用户指南。未遵循正确的维护计划可能会导致操作不可靠和实验室结果不准确。
安全注意事项

一些规程涉及移除仪器盖，使执行者曝露于高电压、高电流和移动部件。这可能会产生触电和仪器受损的风险。为了降低这些风险，Waters 建议由经过认证、可访问 Waters 产品的最新信息的 Waters 现场服务工程师进行性能维护。对于无资质执行者进行的操作，Waters 不负任何责任。如果您不确定，应由通过认证的 Waters 现场服务工程师开展性能维护。

Waters Quality Parts

Waters 按照适用于高性能 Waters 系统相同的严格法规标准设计和制造 Waters Quality Parts™。Waters 建议在所有维护中使用 Waters Quality Parts。未使用 Waters Quality Parts 可能会影响实验室结果和可靠性。
客户培训

Waters 提供了一些操作和维护高性能系统的课程，以及旨在帮助您保持专业能力并增加您在色谱学、质谱学和 Waters 数据系统领域知识的课程。如需了解更多关于可用培训课程的信息，请访问 Waters.com 上的客户培训。
检定/合规性服务

Waters 合规性服务通过综合专业知识、达到合规要求的系统和软件以及服务组合帮助您使 LC 和 MS 仪器和软件达到并保持合规，以确保您总是能够获得优质数据。如需了解更多信息，请访问 Waters.com 上的检定/合规性服务。
PM 任务概述
执行性能维护时应遵循下面的指导原则。这些信息仅作为指导。有关执行这些程序的说明，请参阅 help.waters.com 上的 Alliance™ iS HPLC System 用户指南。

表 1 提供了所执行 PM 任务的概述。
注：
有关执行这些程序的说明，请参阅相应的服务文档。
表 1 – PM 任务概述
	检查
	更换或改造
	确证
	可选校正测试

	固件版本1
	空气过滤器
	初始化诊断
	波长准确度

	风扇
	灯
	QSM 渗漏测试
	-

	流通池
	溶剂过滤器
	波长校正
	-

	废液管理
	QSM 柱塞
	系统渗漏测试 
	-

	管路和接头
	针座
	校正针
	-

	维护计数器
	高压法兰密封件
	校正 R 轴
	-

	
	浮动清洗密封件
	灌注 SM
	-

	
	O 形圈
	吸取
	-

	错误日志
	SM 针和校正销
	清洗针
	-

	进样吊舱2
	单向阀
	样品计量泵渗漏测试
	-

	混合器
	底座端口组件
	针密封件准备测试
	-

	-
	清除溶剂过滤器组件
	-
	-

	-
	在线不锈钢过滤器滤头装置（初级单向阀）
	-
	-


1 如果需要进行固件升级，应由 Waters 现场服务工程师执行。如果是在受法规约束的环境中，固件升级后可能需要重新检定升级后的仪器。 
2 仅针对 IFM，如果更换了进样吊舱组件，应重置进样阀移动计数。 
PM 任务说明
性能维护包括三个任务类别：
· 检查

· 更换或改造部件

· 确证
注：
如果仪器未通过性能维护之前或之后的检查或确证，则可能需要进行本规程之外的其他服务。此类服务可能会产生其他部件和工时收费。
检查
1. 如果仪器已关闭，打开其电源并等待其完成软件检查。

2. 检查固件，必要时进行更新。

注：  请参阅 waters.com 以获得最新的固件和驱动程序包发行说明。这些发行说明详细介绍了软件和数据系统。
3. 确保仪器上的风扇格栅未被碎屑和灰尘堵塞；必要时进行清洁。

4. 检查维护计数器中的进样计数（仅限 IFM）。 

5. 检查流通池是否渗漏。

6. 检查管路和接头是否渗漏。

7. 检查废液管理系统有无渗漏以及废液管路是否布置正确。确保管路未形成会导致溶剂阻塞的环或扭结。

8. 查看错误日志并根据需要排除错误。
更换或改造部件
使用 PM 包中的材料，根据需要更换或改造部件。
注：
如需关于更换部件的说明，请参阅 Waters.com 上相应的用户手册。
确证
完成维护任务之后，确证仪器性能：

1. 接通 Alliance iS 的电源并验证其成功初始化。
2. 校正 Z 轴并记录结果。
3. 校正 Zp 轴并记录结果。
4. 开始重置前，在 PM 规程中记录进样计数。
5. 重置进样计数器。
6. 灌注：
· 所有流动相溶剂
· 密封清洗液
· 洗针液
· 样品计量泵
7. 对泵系统执行渗漏测试，确保排放阀的渗漏率小于 500 nL/min。
8. 在进样阀上安装堵头（端口 6），确保渗漏率小于 1000 nL/min。
9. 对连接至色谱柱的系统泵执行渗漏测试。
10. 记录渗漏测试结果。
11. 执行样品计量渗漏测试并记录结果。
12. 执行针密封准备测试并记录结果。
13. 验证检测器校正成功。
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 注意：
为了避免损坏仪器，在进样阀的出口（端口 6）中插入针插头以确保获得有效结果。
注：
使用色谱柱结束点时，主要测试标准是系统渗漏率小于 1000 nL/min，这表明测试成功。
注：
请参阅“结果”选项卡以了解通过/失败状态和渗漏率。
结果/清单
Waters 现场服务工程师应完成测试结果、清单和确认部分。
测试结果

注：如果任务不适用，则选 N/A。

	检查固件版本
	 是    否    N/A

	检查风扇
	 是    否    N/A

	检查管路和接头
	 是    否    N/A

	检查错误日志
	 是    否    N/A

	维护任务
	 是    否    N/A

	填写初始化诊断检查结果
	 是    否    N/A


	表 2 – 维护计数器
 是    否    N/A
进样计数
	     


表 3 – 校正针的 Z 轴
 是    否    N/A
	Z 偏移
	      mm


表 4 – 校正针的 Zp 轴
 是    否    N/A
	Zp 偏移
	      mm


表 5 – 样品计量泵
 是    否    N/A
	通过/失败
	渗漏率 (nL/min)

	 通过    失败
	


表 6 – QSM 渗漏测试
 是    否    N/A
	通过/失败
	系统泵
	渗漏率 (nL/min)

	 通过    失败
	初级泵
	预期结果：小于 (<) 500 nL/min

	 通过    失败
	蓄积泵
	预期结果：小于 (<) 500 nL/min


表 7 – 系统渗漏测试
 是    否    N/A
	通过/失败
	渗漏率 (nL/min)

	 通过    失败
	预期结果：小于 (<) 1000 nL/min


表 8 – 针密封件准备状态测试
 是    否    N/A
	通过/失败
	压差 (psi)
	流速 (mL/min)

	 通过    失败
	
	



表 9 – 注释
	注释
	     


清单

注：如果任务不适用，则选 N/A。

表 10 – 检查
	所有检查任务都已完成
	 是  否  N/A


表 11 – 更换/改造
	空气过滤器
	 是  否  N/A

	灯
	 是  否  N/A

	溶剂过滤器
	 是  否  N/A

	柱塞液
	 是  否  N/A

	针座
	 是  否  N/A

	高压法兰密封件
	 是  否  N/A

	浮动清洗密封件
	 是  否  N/A

	O 形圈
	 是  否  N/A

	SM 针和校正销
	 是  否  N/A

	进样吊舱
	 是  否  N/A

	双球和底座单向阀（蓄积泵头）
	 是  否  N/A

	底座端口组件
	 是  否  N/A

	清除溶剂过滤器组件
	 是  否  N/A

	初级泵单向阀
	 是  否  N/A

	在线不锈钢过滤器滤头装置（初级单向阀）
	 是  否  N/A


表 12 – 验证
	所有确证都已完成
	 是  否  N/A



表 13 – 注释
	注释
	     


性能维护确认

	本人代表以下方确认
	
	     
	

	
	公司名称


本性能维护步骤

	已在以下产品上圆满完成：
	     

	
	
	
	

	
	
	序列号

	
签名：

	[image: image3.wmf]     
	
日期：     

	
	
	
	
	
	

	客户
	

	     
	

	
	
	
	
	
	

	正楷姓名
	

	本人证明维护程序已成功完成。
	

	
签名：
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日期：     

	
	
	
	
	
	

	Waters 工程师
	

	     
	

	
	
	
	
	
	

	正楷姓名
	

	注释：
     

	
	
	

	     

	
	
	

	
	


	Waters Corporation
34 Maple Street 
Milford, Massachusetts
01757 USA
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	Alliance、Waters 和 Waters Quality Parts 是 Waters Corporation 的商标。所有其它商标均为其各自所有者的资产。
© 2024 Waters Corporation
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